CE-PROGRESS

Monterings- og betjeningsvejledning for CEU520 afbalancerings apparat

Lgft og montering

Placer maskinen pa gulvet hvor den

hviler fladt mod gulvet og gulvet skal vere stabilt (beton).
Der ma ikke lgftes 1 skermholderen

eller drejeflangen.

Det anbefales at maskinen spandes fast i1 gulvet i de

huller som er i maskinens fod, men det er ikke obligatorisk.
Sgrg for at der er plads nok til at beskyttelsesskarmen

kan abne frit og hjul til afbalancering kan monteres ugenert.

Skerm diagram

1. Indvendig ubalance vardi (bagside fzlg)
2. Udvendig ubalance verdi (forside felg)
3. Indvendig ubalance position
5 4. Udvendig ubalance position
1 3 o / 5. Viser hvilket program som bruges

I |B| } |H| | 6. Start knap
7. Stop knap
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Fin ubalance visning
- 9. Knap for valg af alu programmer
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14. Optimerings program

15. Knap for valg af mal i tommer eller mm.
16. tast for selvdiagnose og selvkalibrering
17. Display for hjulbredde

18. Indikator for tommer/mm visning

19. Knap for valg af forskellige maleenheder
og selvkalibrering.

Brug kun fingre til at betjene panelet og ikke skarpe eller spidse
genstande.

Tilslutning til elnet

Maskinen skal have 230 volt stregmforsyning, 0,3 KW.
Skal tilkobles JORD.



Andre afstanden som vist pa tegningen or 4a]
/ndre bredden pa falgen or
/Endre starrelsen pa faelgen or
Genberegne vardien (c]

Viser de fine ubalancer under 5g
Statisk dynamisk afbalancering (stalfeelge)
ALUx Dynamisk afbalancering (alu programmer) |ALU

"B

Selv kalibrering af maskine [D] +[c]

Start automatisk ved luk af beskyttelsesskaermen |C | + | STOP |
Ubalance malt i Gram eller oz. [sTOP | + [ta]|+[ia]
Faelg bredde malt i mm. eller tommer o]

Faelg diameter malt i mm. eller tommer o)

Start af maling START

Stop STOP

Montering af adaptere

Serg for at konusadapter og akslen er rene. Smgr akslen
let og konus skal glide let pa akslen.

Montering af hjulet

Husk at konus og hjul skal passe sammen.

Brug den mindste konus som ikke gar ind i centerhul.

Hjulet spazndes der efter fast med hadndtaget samtidig med at det roteres
let med handkraft.

Hvis konus er monteret indvendigt, skal koppen vare monteret pa
lynspende-handtag

Hvis konus monteres udvendigt, bruges lynspznde-mgtrik uden kop.

Husk at fjerne evt. spacers og centreringsringe fra falgen. Det er af
afggrende betydning for resultatet, at falgen centrerer 100%



Kalibrering

Maskinen er kalibreret ved levering.
Normalt er det ikke ngdvendigt at udfgre kalibrering, men over tid
maskinens data @ndre sig lidt pga. temperatursvingninger eller mekaniske

pavirkninger.

Hvis maskinen virker upracis, udfgres ny kalibrering som anvist nedenfor.
Medf@lgende 100g vegtklods anvendes.
Maskinen skal std pa stabilt underlag ved kalibrering.
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Et hjul, som er i balance, monteres pa
maskinen.

Dimensionerne pa hjulet skal vare indtastet
korrekt pd& sadvanlig vis(verdierne A, B, D)Se
evt. afsnittet om ”“Indstilling” nedenfor.
Tryk pa knap D og C samtidig for at valge
kalibrerings-mode.

Start hjulet og afvent at cyklus er til ende.
Monter en 100g klods i1 tilfaldig position pa
hjulets udvendige side og start hjulet igen.
Nar cyklus er til ende, er kaliberingen
fuldfert. Tryk ”“C” for at vende tilbage.

Fglgende metode gazlder for stdlfazlge eller
andre falge nar der anvendes clips-vagte pa
forkant af felg

Et hjul monteres pa maskinen.

Malearm fgres ud til felgkant , som vist pa
figuren.

Hold mdlearmen stille ved falgkant i ca 3
sekunder indtil der hgres en bip-lyd fra
maskinen.

Herefter fgres madlearmen tilbage til
udgangsposition og display 1 (til venstre)og 2
(til hejre)viser de registrerede vardier for
afstand (a) og diameter (d).

Felgbredden skal indtastes manuelt i det
midterste felt (17) med knapperne b+ og b-.
Skermen klappes ned og afbalanceringen kan
startes.

Fglgende metode gzlder ndr der anvendes
selvklabende vaegte i forkant inde bag eger.

Et hjul monteres pa maskinen.

Malearm fgres ud til felgen , som vist pa
figuren, i position ”FI”.

Hold madlearmen stille i1 den position som
balanceklodserne skal monteres i, ca 3
sekunder indtil der hgres en bip-lyd fra
maskinen.



Herefter fgres armen videre ind til den
position ”“FE”, som de forrest balanceklodser
skal placeres i (lige bag eger).

Hold armen stille i denne position indtil
endnu en bip-lyd hgres.

Herefter fgres madlearmen tilbage til
udgangsposition og display 1, 17 og 2 viser de
registrerede vaerdier for afstand F1 (a) og FE
(b) samt diameter (d).

Maskinen har nu automatisk valgt ALU-S
programmet og registreret alle de verdier den
skal bruge for at udfgre afbalanceringen.
Skaermen klappes ned og afbalanceringen kan
startes.

Afbalancering

Luk bestyttelsesskarmen og hijulet drejer automatisk op i fart og bremses
ned igen.

Aben ikke sikkerhedsskermen fgr hjulet igen stdr helt stille.

Display 1 og 2 viser hvor meget vagt som skal pa hhv bag- og forside af
felg og display 3 og 4 viser hvor det skal monteres.

Drej hjulet til alle pzrer lyser 1 display 3 og sa& skal vegten monteres i
toppen af hjulets bagkant (kl. 12 pos.). Det samme gentages for forside
af hjul, ndr alle parer lyser i display 4.

Start hjulet igen og check at afbalanceringen er ferdig.

En ubalance pa under 5g er ofte nok til en god afbalancering.



